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Eksploatacja urzadzen elektrotechnicznych wszelkiego rodzaju,
prowadzona w zgodzie z wymaganiami stosownych dokumentow
ZazwyCza] wymaga uzywania
wyposazenia pomiarowego,

ktoremu rowniez inne, stosowne dokumenty okreslaja
wymagania do spetnienia

przed, w trakcie 1 po zastosowaniu



Wyposazenie pomiarowe
powinno speinia¢ funkcje mu przeznaczone,

powinno zachowywac spOjnos¢ pomiarowa
z panstwowymi wzorcami jednostek miar,

powinno by¢ nadzorowane w sposob

potwierdzajacy cigglos¢ zachowania parametrow
deklarowanych



Dokumenty odniesienia - normy:

PN-EN ISO 9001 (1 1nne)

dotyczaca zarzadzania w procesach wytworczych,

PN-EN ISO 100125 2004

Systemy zarzadzania pomiarami
Wymagania dotyczace procesOw pomiarowych
1 wyposazenia pomiarowego,

PN-EN ISO /IEC 17025; 2005

Ogoblne wymagania dotyczace kompetencji laboratoriow
badawczych 1 wzorcujacych.
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Norma PN-EN ISO 9001 (i inne)

Norma ta swoimi  wymaganiami  obejmuje
wytwarzanie produktow, ktoremu towarzyszg procesy
pomiarowe realizowane za pomocg wyposazenia
pomiarowego.

Spetnienie  wymagan wyzej wymienionej] normy
w odniesieniu  do  wyposazenia pomiarowego
zapewnia gospodarowanie aparaturg pomiarowg
wedtug standardow opisanych w tresci normy PN-EN
ISO 10012, (aktualne wydanie z 2004 roku).
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Norma PN-EN ISO 10012; 2004

Norma ta zawiera wymagania | wytyczne, dotyczgce miedzy
Innymi czynnosci, jakie nalezy wykonywacC by gospodarowac
wyposazeniem pomiarowym w sposob uznawany za wtasciwy.
Szczegolnym wymaganiem jest potwierdzenie metrologiczne
elementu wyposazenia pomiarowego, sktadajgce sie

Zz czynnosci wzorcowania, weryfikacji i aktualizacji danych

identyfikacyjnych .

Kazda z tych czynnosci jest zdefiniowana w tresci normy.

Czesto bywa tak, ze aby osiggnac potwierdzenie metrologiczne
trzeba najpierw element wyposazenia pomiarowego poddac
adiustaciji.

Czynnosc ta jest rowniez zdefiniowana w tresci normy.



Norma PN-EN ISO 10012; 2004 - c.d.

Norma ta w odniesieniu do weryfikacji podaje rowniez
Kryteria, jakimi mozna 1 nalezy postugiwac sie przy
sprawdzaniu zgodnosci parametrow wyznaczonych
z deklarowanymi, dopuszczajgc miedzy innymi

do uwzglednienia uwarunkowan oczekiwanych
przez uzytkownika wyposazenia pomiarowego,
szczegolnie wtedy, gdy owe uwarunkowania majg
podstawy w doswiadczeniu zawodowym uzytkownika.
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Norma PN-EN ISO/IEC 17025; 2005

Norma ta zawiera wymagania jakie obowigzujg akredytowane
laboratoria badawcze iwzorcujgce, a wiec te jednostki
| podmioty, ktore oferujgc swoje ustugi mogg uczestniczycC
w wykonywaniu czynnosci potwierdzenia metrologicznego
wyposazenia pomiarowego.

Wymagania te] normy oraz dokumentow z nig zwigzanych,
dotyczace Kryteriow  oceny  zgodnosci parametrow
wyznaczonych z deklarowanymi, czyli kryteriow stanowigcych
tez jeden z elementow weryfikacji, sg ustalone w sposob
jednoznaczny i nie mogg podlegac jakimkolwiek wptywom ze

strony uzytkownikdw wyposazenia pomiarowego.
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Wedtug normy Norma
PN-EN ISO/IEC 17025,2005 PN-EN ISO/IEC 17025; 2005
wraz z komentarzem PCA _ )
(DAB -03/DAP-03) Zeliillziel Ay B Rg .
Kryterium oceny zgodnosci: w tym jedno o tresci:
A n(tu)s Ad e) punkt 5.10.4.2 dotyczacy

orzy ful < 1/3 A d swiadectwa wzorcowania:

(zalecane: /u/ <1/10 A d) .
A - wyznaczony bfad Jezeli sporzqdza SI€

podstawowy; oswiadczenie
t+U - niepewnosC wyznaczenia A ;

A d - wartosc graniczna btedu. O Zg(?anSPI i
/ul - modut niepewnosci nalezy wziac¢ pod uwage
wyznaczenia A niepewno$¢ pomiaru.

Kryterium oceny zgodnosci
A n(xu)s Ad

W praktyce rzadko bywa spetnione.
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Wedtug normy
PN - EN ISO 10012; 2004, punkt 7.1.1

Kryterium oceny zgodnosci:
A n(xu)s Ad
przy: /u/< 1/3A d
(zalecane: /u/ <1/10 A d)

lub A <Ad
(np. przy odpowiednim doborze wzorca)

A - wyznaczony bfad
podstawowy;

A d - wartosc graniczna btedu.
U - niepewnos¢ wyznaczenia A ;
/u/ - modut niepewnosci wyznacz.
A

Kryterium oceny zgodnosci
A <Ad

powszechnie najczesciej stosowane

a) punkt 7.1. Potwierdzenie metrologiczne —
wytyczne

Zaleca sie, aby procedury
potwierdzenia metrologicznego
obejmowaty metody weryfikacji czy
niepewnose¢ i/lub bledy wyposazenia
pomiarowego miescily sie

w dopuszczalnych granicach
wyspecyfikowanych w wymaganiach
metrologicznych.

b) punkt 7.3.1. Niepewnos¢ pomiaru —
wytyczne

We wszystkich przypadkach zaleca
sie, aby wysitek poswiecony na
okreslenie i zapisanie niepewnosci
pomiaréow byt wspétmierny do
znaczenia wynikow pomiaréw dla
jakosci wyrobu danej organizaciji.




g/, PR NORMY JAKOSCIOWE np. SERII 9001.. PODMIOT — WYTWORCA PRODUKTU
ENERGOPOMIAR 14001..
oZ» ELEKTRYKA 18001..
v WZORCOWANIE
/ WYTWARZANIE PRODUKTU \ | ADIUSTACJA | T | WERYFIKACJA |
A
NADZOROWANE !
PRZEZ ? ? ? i
PROCESY POMIAROWE < 4 4 !
WYKONYWANE WYPOSAZENIEM X ;
i POMIAROWYM | [ UZYTKOWNIK | |
\ 7 / | WYPOSAZENIE POMIAROWE  |----
WYPOSAZENIE POMIAROWE v ;
7 NARZEDZIA DO WYTWARZANIA :
NORMA 1998 ; 2002 - < - | n
PN-EN ISO 10012 2004 ZAMOWIENIE
+ USLUGI
POTWIERDZENIE METROLOGICZNE v 4
SF
zewn.
PODMIOT
—> ADIUSTACJA »  WYSPECJALIZOWANY +1
np. SERWIS FABRYCZNY (SF) < E )
PODMIOT GODNY ZAUFANIA  (LA) T
_| np. LABORATORIUM AKREDYTOWANE 4y
————»|___wg NORMY PN-EN ISO/IEC 17025
> WZORCOWANIE| | H EEN
| :'_'"'Wz'dé'cfoWANlE_éFa_z"'""; " .
I i WERYFIKACJA dokumentowana ii <
! ' bez znakéw akredytacii, wg ILAC G8 !,
B FUNKCJA (KOMORKA) METROLOGICZNA Ustugodawca
L»| WERYFIKACJA >

godny zaufania

*) kwalifikacje personelu tozsame w zakresie weryfikacji uzyskanych wynikéw wzorcowania wzgledem
paramertéw deklarowanych
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Oferta ustugi
dokumento-

GLIWICE

OMIAR
YKA

WYCENA KOSZTOW
wzorcowania i weryfikacii.
Naleznosc¢ za ustuge w ramach
systemu, dokumentowang bez
znakéw akredytacii

Stosowne specyfikacje
i ustalenia z Klientem

Procedury oraz instrukcje ogélne
i pomiarowe

wanej bez
znakow
akredytaciji

Klient
z obiektem
ustugi

Oferta ustugi
z realizacjg tylko
w ramach
akredytaciji

PODMIOT GODNY ZAUFANIA
(KOMPETENCJE UZNAWANE ),

zgodnie z wymaganiami normy

PN-EN ISO 10012; luty 2004 r.

WZORCOWANIE
| WERYFIKACJA

na rzecz
POTWIERDZENIA
METROLOGICZNEGO

SWIADECTWO
WZORCOWANIA /
SPRAWDZENIA
z udokumentowaniem
wyniku weryfikaciji

Protokot zwrotu - bez wykonania

AKREDYTOWANE, posiadajace
CERTYFIKAT NA
JEDNOZNACZNIE

OKRESLONY ZAKRES PRAC

WZORCOWANIE
elementéow

Ocena zgodnosci
parametréw  w oparciu o
wytyczne normy PN-EN ISO /
IEC 17025 i
dokumentéw akceptowanych

nrzaz PCA _(nn cearii 0
prZeZ—cA—(HpP-—Sert EA—DQ)—,

aparatury pomiarowe;j

Ocena zgodnosci parametrow | 5 ustugi
w oparciu o kryteria, okreslone elementow . PROTOKOL z wzorcowania
w/W normie aparatury pomiarowej i weryfikacj
LABORATORIUM
SWIADECTWO

WZORCOWANIA

(dokument ze znakami
akredytaciji)

DOKUMENT WERYFIKACJI
(bez znakow akredytaciji)

12

Klient
z obiektem
ustugi
wykonanej
zgodnie z jego
potrzebami,
wymaganiami
stosownych
dokumentéw
[
kompetencjami
wykonawcy

WYCENA KOSZTOW
WZORCOWANIA
Naleznosci za ustugi wykonane
z uwzglednieniem wymagan
akredytaciji

Procedury oraz instrukcje ogoélne
i pomiarowe .

Dokumenty i specyfikacje
akceptowane przez PCA
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Podsumowaniem tegowystgpienia
sg dwa wybrane wnioski,
swiadomie powtarzane
wielokrotnie i w roznych okolicznosciach,
w tym Srodowisku rowniez, gdyz
w sprawach wymagan metrologicznych
wzgledem aparatury pomiarowej
zainteresowani powinni miec
jeden wspolny cel:
aparatura spetnia deklarowane parametry
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Zarzadzajacy wyposazeniem pomiarowym
(odpowiedniego szczebla) powinni:

. powotywa¢ tam gdzie to uzasadnione
profesjonalne  zakladowe  komorki  (jednostki)
organizacyjne, zatrudniajgce wysoko kwalifikowany
personel, komorki ktore zamowacC sie bedg
gospodarkg wyposazenia pomiarowego, w tym
realizacjg czynnosci potwierdzenia metrologicznego
czyli wzorcowaniem, weryfikacja 1 aktualizacja
danych identyfikacyjnych
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Gdy takiego uzasadnienia brak:

* zlecac wybrane czynnosci potwierdzenia
metrologicznego do realizacj
podmiotom godnym zaufania,
na przykiad
podmiotom o potwierdzonych kompetencjach
(przede wszystkim w zakresie wzorcowania).
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Zaprezentowane tu podejscie do zagadnienia
ma szanse wptywac na ograniczanie nie spetniania
wymagan dotyczacych wyposazenia pomiarowego.

Wyposazenie pomiarowe powinno posiadac
aktualne | uznawane dokumenty wzorcowania
wydane przez podmioty o kompetencjach potwierdzonych.

Uzytkownik powinien byC swiadomy,

ze dysponuje aparaturg pomiarowa,
ktora spetnia deklarowane (oczekiwane) parametry
| moze byC uzytkowana zgodnie z przeznaczeniem.

Dziekuje za uwage



g/I P NORMY JAKOSCIOWE np. SERII 9001.. PODMIOT - WYTWORCA DOBR

ENERGOPOMIAR 14001..
4V ELEKTRYKA 18001..
/ v \ WZORCOWANIE
WYTWARZANIE DOBR | ADIUSTACJA | | WERYFIKACJA |
ktére sg przedmiotem rozliczen
na przyktad finansowych ” ? ?
- A
KTOREMU TOWARZYSZA PROCESY (< 'y
POMIAROWE WYKONYWANE: i
- UZYTKOWNIK
WYPOSAZENIEM POMIAROWYM | ¢ |

WYPOSAZENIE POMIAROWE

WYPOSAZENIE POMIAROWE ,
7 | NARZEDZIA DO WYTWARZANIA DOBR |
NORMA 1998 ; 2002 - - A -
PN-EN 1SO 10012
3 2004 Adiust.
Zewn.
POTWIERDZENIE METROLOGICZNE
, v 14 |[Pc
PODMIOT
—> ADIUSTACJA > WYSPECJALIZOWANY
np. SERWIS FABRYCZNY (SF)

A 4
PODMIOT GODNY ZAUFANIA (LA)
np. LABORATORIUM AKREDYTOWANE
wg NORMY PN-EN ISO/IEC 17025
> WZORCOWANIE | WZORCOWANIE oraz
_______________ ' WERYFIKACJA dokumento- |

LA

FUNKCJA (KOMORKA)
METROLOGICZNA

—» WERYFIKACJA

A 4
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